DK 621.882.211

Sechskantschrauben mit Gewinde bis Kopf I

Gewinde M 1,6 bis M 52
Produktklassen A und B 933

o
Z

Hexagon head screws; Metric thread M 1,6 to M 52, product grades A and B Mit DIN ISO 4017/09.87

Vis a 1&te hexagonale fileté jusqu'a proximite de |a téte; Filetage métrique M 1,6 Ersatz flr Ausgabe 12.83
jusqu'a M 52 classes de produit A et B

Anstelle dieser Norm soll die Norm DIN ISO 4017 verwendet werden, siehe jedoch Erléuterungen. Es ist beabsichtigt, bis
zum 01.07.1992 DIN 933, Ausgabe 09.87 zuriickzuziehen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm enthilt Festlegungen tiber Sechskantschrauben mit Gewinde annéahernd bis Kopf mit Metrischem Regelgewinde
von M 1,6 bis M 52 in den Produktklassen A fiir GewindegroBen bis M 24 und Langen < 10 d bzw. 150 mm und B fiir Gewinde-
gréBen tiber M 24 oder Langen > 10 d bzw. 150 mm.

Die Schrauben entsprechen denen nach DIN 831 Tell 1, haben jedoch Gewinde anndhernd bis Kopf und handelsiibliche
Léngen bis 200 mm.

Werden in besonderen Féllen andere Festlegungen als die in der vorliegenden Norm benétigt, z. B. andere Festigkeitsklassen,
sind diese nach den entsprechenden Normen zu wahlen.
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Selte 2 DIN 933

Tabelle.
Gewinde d M16 | M2 | M25 | M3 |(M35)| M4 | M5 | M6
PY) 035 | 04 045 | 05 | 08 | o7 08 1
a?) ma | 105 | 12 135 | 15 18 | 21 24 3
i mn | 01 [ of 0,1 015 | 015 | 015 | 015 | 015
 wmx | 025 [ 025 | 025 | 04 | 04 | 04 0.5 05
i dy max. [ 2 26 | 31 36 | 4.1 47 5.7 68
dy, min. Produktklasse A—‘ 24 92 - 41 46 51 - &9 63 ol
Bl - - - |- - 57 67 8.7
. min Produktkiasse Al 341 | 432 | 545 | 601 | 658 | 766 | 879 | 11,05
. B[ - - - - - 75 863 | 1089
NennmaB HEE 14 17 | 2 | 24 | 28 | 35 4
mn | 098 | 128 | 158 | 188 | 228 | 268 | 335 | 385
k Produktklasse mex | 122 | 152 | 182 | 212 | 252 | 292 | 385 | 415
g mn | - - - | - - | 28 326 | 378
. max = = - - - 3 3,74 4,24
ko _mn | 07 08 11 | 13 | 16 19 228 | 263
o mn | 01 0,1 0,1 0,1 0,1 02 | 02 | 025
max. = NennmaB s 32 |4 |5 |85 |6 |7 8 10
% s Feodilidiiases Al 302 | 382 | 482 | 532 | 582 | 678 | 778 | 978
- Bl - - | - - - | 684 | 764 | 964
!
i i Gewicht (7,85 kg/dm® in kg je 1000 Stlick ~
Nennmaf _min. max. min max.
F 18 | 22 - - 01 o
3 28 | a2 - | - 011 | 02 037
4 are | a2a | - - | 012 | 021 | 04 | o4s _
5 476 | 524 | - - 013 | 023 | 043 | 053 | 084 | 126 |
6 | 576 | 624 | - - 014 | 025 | 046 | 057 | 09 133 | 218 | 34
7) 671 | 728 | - - 015 | 027 | 049 | 081 | 096 | 141 | 228 | 357
8 771 | 829 | - - | o186 | 020 | 052 | 086 | 1,02 | 149 | 238 | 374
10 971 | 1020 | - - 018 | 033 | 058 | 075 | 114 | 164 | 263 | 4,08
12 [ 1165 | 1238 | - - 02 | 036 | 084 | 084 | 126 | 18 287 | 442
(14) | 1365 | 1435 | - - | o3 | o7 092 | 188 | 195 | 312 | 476
| 16 | 1565 | 1635 | - - | | 042 | o786 | 1 15 | 21 337 | 511
(18) | 1765 [ 1835 | - = K 082 | 100 | 161 | 225 | 362 | 545
20 | 1958 | 2042 | - - B 088 | 118 | 173 | 241 | 387 | 58
(22) | 2158 | 2242 | - - © ) 094 | 127 | 185 | 256 | 412 | 615
25 | 2458 | 2542 | - - 102 | 14 203 | 28 449 | 665
(28) 27,58 | 2842 - - 177770 152 | 221 304 | 486 7.15
30 | 2958 | 3042 | - - | 181 | 233 | 319 | 511 | 751
35 | 345 | 355 - - B | 283 | as7 | s78 | Ba7
|40 395 | 405 - - .89 | 635 | 923
45 | 445 | 455 | 4375 | 4625 | 434 | 699 | 101
50 | 495 | 505 | 4875 | 5125 - 473 | 789 | 11
55 | 544 | 556 | 535 | 565 . 512 | 821 | 119
60 [ 504 | 606 | 585 | 615 55 | 883 | 127
65 | 644 | 656 | 635 | 665 N | 589 | 945 | 136
70 | 694 | 706 | 685 | 715 f 628 | 101 | 144
(75) | 744 | 756 | 735\ | 765 107 | 158
80 794 | 806 | 785 | 815 11,3 16,2
) P = Gewindesteigung Eingeklammerte GroBen sind moglichst zu vermeiden.
2 amin. > 1P Produktklasse A oberhalb der - - - - Stufenlinie
Produktklasse B unterhalb der - - - - Stufenlinie
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Tabelle. (Fortsetzung)
Gewinde d (M7) | M8 | M10 | M12  (M14)  M16 (M18) | M20
| Py B 1 | 125 | 156 [ 175 | 2 2 | o5 | 25
a? E mox | 3 | 375 | 45 | 526 @ 8 6 75 | 78
" mo | 015 | 045 | 015 | 015 | 015 | 02 02 | 02
- mx | 05 | 06 | 08 06 06 | 08 08 08
[ 4, - me | 78 | 92 | M2 | 137 [ 157 | 177 | 202 | 224
Al 96 | 118 | 156 | 174 | 205 | 225 | 253 | 282
B i N 5 T I 114 | 154 | 172 | 201 | 22 248 | 277
Al 1212 | 1438 | 189 | 211 | 2449 | 2675 | 3014 | 3353
s mn Produktklasse 5 1"y0a | 142 | 1872 | 2088 | 2391 | 2617 | 2056 | 3295
i Nennmas | 48 | B3 | 84 75 | 88 | 10 116 | 125
mn | 465 | 516 | 622 |\ 732 862 | 982 | 1128 | 1228
k Produktklasse mex | 495 | 545 | 656 | 7,68 898 | 10,18 1 1172 | 1272
g mn | 456 | 506 | 611 | 721 | 851 | 971 | 1115 | 1215 |
- max | 504 | 554 | 689 mg_l 909 | 1029 | 1185 | 1285 |
(EE— S— = min_| 319 | 354 | 428 & 505 | 596 | bB 1_7-“_3. 85
_ N mn | 025 | 04 | 04 | OB 06 | 08
max. = Nennmaf s I < 17 | 19 22 J[ | 30 |
_ 1073 | 1273 | 1673 | 1867 | 21.67 236?‘ 266? | 2067
I e o BRI ngse: 1057 | 1257 | 1657 | 1848 | 21,16 | 23.16 | 2615 | 29,16 |
!
P’i"”"”‘""sse . Gewicht (7,85 kg/dm®) In kg e 1000 Stiick =
Nennmaf min | max min max | ] F—
(D) 671 | 729 - - 56 I [ ' ] [
8 771 829 | - - 585 | 85 @ 152 ‘
| 10 | o71] 1029 - - | &35 91 | 182 233 | 38 | | gt
12 1166 | 1235 | - - 685 g8 | 172 | 25 40 52,9
(14) | 1365 | 1435 | - - 735 | 105 | 182 | 264 | 42 556 |
|16 1565 | 1635 - = 78 [ 111 | 192 | 277 | 44 | 583 | 82 | 105
(18) | 1765 1835 | - - 835 | 117 | 202 | 291 | 46 | 609 | 849 | 110
20 1958 | 2042 | - | - | 885 | 123 | 212 | 3 48 635 | 872 @ 114
(220 | 2158 2242 | - | - | 935 | 129 | 222 | 33 50 | 662 | 922 | 119
25 2458 | 2542 | - | - 10 139 | 237 341 | 53 702 | 958 | 124
(28) | 2758 | 2842 | - - 10,7 149 | 252 | 362 | 559 | 742 | 100 129
30 | 2958 | 3042 | - - 113 | 155 | 262 | 377 | 579 | 768 | 104 134
| 35 | 345 | 355 - | = 125 174 28,7 413 | 629 [ 835 | 112 145
40 395 | 405 - - 138 187 | 312 | 449 | 679 | 902 | 120 155
45 445 | 455 - - 15 203 | 337 | 485 | 729 | 971 | 128 | 165 |
50 495 | 505 | - - 163 218 | 362 52 779 | 108 136 176
65 544 | 556 | - - 17,5 234 | 387 566 | 828 | 110 145 186
60 594 | 606 - | - |87 | 25 | 413 | 582 | 878 | 117 | 1563 196 |
65 | 644 | 658 - | - 20 266 | 438 @ 628 | 928 | 123 161 207
70 | 694 | 706 | - - | 212 | 282 | 463 | 664 | 979 | 130 169 217
(15 | 744 | 756 | 735 | 765 | 205 | 208 | 488 | 70 | 102 | 137 177 227 |
80 794 | BOS | 785 | 815 | 237 || 314 | 513 736 | 107 144 186 238
(86) | 843 | 857 | 8325 | 8675 | 25 33 538 | 772 | 112 150 194 247
90 833 | 907 | 8825 | 9175 | 262 | 346 .| 563 808 | 117 | 157 | 202 258 |
(95) | 943 | 957 | 9325 | 9675 | 275 | 352 /| 598 | 844 | 122 164 | 210 268
100 | 993 | 1007 | 9825 | 101,75 | 287 377 || 613 | 88 127 170 | 218 279
110 [ 1003 | 1107 | 10825 | 111,75 409 | 664 || 952 | 137 184 | 235 | 300
120 | 1193 | 1207 | 11825 | 121,75 714 1| 102 | 147 197 251 320
130 | 1292 | 1308 | 128 | 132 764 | 109 .| 157 | 210 | 268 340
140 | 1392 | 1408 | 138 142 814 | 116 | 167 224 | 284 361
150 | 1492 | 1508 | 148 152 864 | 128 | 177 | 237 | 300 | 881
160 | 1592 | 1608 | 1586 | 162 | 316 | 402
(170) | 1692 | 1708 | 168 172 332 422
180 | 1792 | 1808 | 178 | 182 ‘ 348 442
(190) | 18908 | 19092 | 187,7 | 1923 364 462
200 | 199,08 | 20092 | 197.7 | 2023 J 380 484
1) und ?) siehe Seite 2
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Tabelle. (Fortsetzung)
Gewinde d (M 22) | Ma2e (M27) | M30 | (M33) | M36 | (M39)
B P) | 25 3 3 35 | 35 | 4 4|
a?n o meg. | 7.5 .4 = 05 | 105 | 12 | 12 |
3 min__| 0.2 02 ﬁ? 0,2 02 0.2 03 i
max 08 0.8 08 | 08 08 08 1
dy max | 244 | 264 | 804 | 334 | 364 394 42,4
A | 20 336 - - - - -
dy min  Produktkiasse = 2—'—9'5 332 & 427 | 485 P [ 559 |
e min. Produktklasse | OO | = e — - - -
. B | 3508 | 3956 | 452 | 5085 | 5537 | 6079 | 6644
Nennma3 14 15 | 17 187 | 21 | 225 25
min __13‘73 | 14,78 = | = = o =
k Produktkiasse max. 14,22 15,22 - - | = = | = |
’ min 1365 | 1465 | 1665 | 1828 | 2058 | 2208 _I 24,58 |
mox | 1435 | 1635 | 1735 | 1912 | 2142 | 2292 | 2542
K _ hin, °6 | 108 | 117 | 128 144 188 | 172 |
v = 08 | 08 1 | 1 1| 1
mox = Nennmafl s | 82 36 41 46 | S0 55 4'» 60
$ A | 3161 | 3528 - - | - ~ -
min. Produktklasse — —«t—‘f — T —
| B B | 31 85 | 40 | 45 | 49 | 538 | 588
!
Produkiklasse
A ; 5 Gewicht (7.85 ka/dm®) in kg je 1000 Stiick =
Nennmap min. maK. min max
| 16 1565 | 1635 - - | vss | v ]
| (18) 1765 @ 1835 - = 137 178 |
20 | 1958 | 2042 - | - | 143 | 184 l | J
| (22) | 2158 | 2242 @ 2095 | 2305 | 148 | 190 269
| 25 2458 | 2542 | 2395 | 2605 155 199 | 280
(28) | 2758 | 2842 2695 | 29,05 161 | 200 | 202 | -
30 | 2958 | 3042 | 2885 | 3105 168 214 310 |
38 | 845 | 355 33,75 | 3625 181 229 319 | 424 543 670 | 869
40 39,5 40,5 3875 | 4125 | 193 | 244 . 338 448 | 572 714 | 910
45 | 445 45,5 4375 | 4625 | 206 259 .| 358 [ 472 601 748 951
50 | 495 50,5 48,75 | 5125 | 219 274 || 377 496 830 783 992
55 | 544 55,6 53.5 56,5 232 289 897 | 519 | 659 817 1030
60 | 594 | 606 58,5 61,5 244 304 | 416 | 543 688 851 1070
65 644 | 6586 635 | 665 257 319 || 435 | 866 717 886 1110
70 | 694 | 708 68,5 s 269 334 | 454 | 590 746 910 1160
(75) | 744 756 73,5 765 282 348 473 614 | 775 950 1200
B0 794 | 806 78,5 815 295 363 492 | 637 808 990 1240
(85) = 843 857 | 8325 | 8675 | 308 378 | 512 | 661 | 837 | 1020 | 1280
90 893 | 907 | 8825 | 9175 | 321 393 . 531 685 | 866 1060 1320
(95) | 943 95,7 9325 | 9675 | 333 [ 408 550 708 | 891 1100 | 1360
| 100 | 993 | 1007 | 9825 | 10175 | 346 | 423 569 7.?.3?__L 820 1140 1400
| 110 | 1093 110,7 | 10825 | 111,75 | 371 | 453 608 779 978 1200 1480
120 | 1193 | 1207 | 11825 | 121,75 | 397 483 || 647 827 1040 1260 1560
| 130 | 1202 | 1308 | 128 | 132 421 513 | 685 874 ‘ 1090 | 1330 | 1650
140 1392 | 1408 | 138 | 142 448 543 ] 724 921 1150 | 1400 1730
150 | 1492 150,8 148 152 473 | 572 | 762 969 1210 1470 1810
| 160 159,2 | 1608 | 158 162 498 | 602 | 801 | 1010 1270 1540 | 1890
(170) | 1692 1708 | 168 172 523 632 839 1060 1330 1610 1970
180 1782 | 1808 | 178 | 182 548 662 875 1110 ‘ 1390 1680 2050
190) | 189,08 | 19092 | 1877 | 1923 573 692 a1 1180 1440 1740 | 2140
200 19908 | 20092 | 1977 | 2023 598 | 722 | 947 1210 1500 1810 2220
") und 2) siehe Seite 2
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Tabelle. (Fortselzung)
Gewinde d M 42 (M 45) M 48 (M 52)
P 45 45 5 5
- B a? max i Ei.S - 135 15. 16
o - 03 03 03 03
e rﬁax 1 . _'I_ _ ——__1 1
A e 456 48,6 52,6 [ see
dy min 59,9 64,7 69,4 B
= e R 718 | 7895 82,6 | 8BS
- Nennmad 26 28 30 as
e i 2558 27.58 2058 | 425
— 26,42 2842 | 3042 35
T min 1798 193 . 209 228
o i 12 12 16 16
S max. = Nennmaf s 65 70 %_ i BO
s . i T 81 | 6B 73,1 78,1
!
| Produktkiasse -
| & Gewicht (7,85 kg/dm™) in kg je 1000 Stuck =
Nennmah ‘ min max
35 L 34,5 355
40 | 385 40,5 1020 1330 1590
| 445 455 1130 1380 1650
B0 495 505 1180 | 1430 1710 | 2080
55 544 | 556 1280 1490 1770 2170
Y 606 1270 1540 1830 2240
85| 65.4 65,6 1310 1600 1890 2310 |
Y 708 1370 1650 1950 2390
s | 74,4 756 1410 | 1710 2010 2480
o | ms | 806 1460 | 1760 2080 Ty
(85) 84,3 | 857 1500 1810 2140 | 2610
s | ss3 .1 90,7 1550 | 1870 2000 2680
(95) 94,3 95,7 1600 1920 2260 2760
100 99,3 1007 1650 1980 2320 2830
110 109.3 1107 1740 | 2090 2450 2970
120 1183 1207 1840 | 2180 2570 | 3120
130 1292 1308 | 1930 2300 2690 3260
140 1392 | 1408 2020 2410 2820 3410
150 1492 1508 2120 2520 2940 | 3560
160 159,2 1608 9210 2630 3060 3700
(170) 169.2 1708 2300 2740 3180 | 3850
180 1792 1808 2400 2850 3310 | 4000 |
~ (e0) | 18908 | 19082 2500 2960 3430 4150
200 199,08 20002 | 2590 3060 | 3560 4300

Yy und 2) siehe Seite 2

Ublicherweise werden die Schrauben in den durch Gewichtsangabe gekennzeichneten Gréfan hergestellt.

Die Gewichte sind nur Anhaltswerte,
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3 Technische Lieferbedingungen

]
Werkstoff Stahl MNichtrostender Stahl Nichteisenmetall
Allgemeine Anforderungen nach DIN 267 Teil 1
Toleranz Gg
Gewinde 7 =
Norm DIN 13 Tell 12 und Tell 15
A2-70
< M20 0470
oo 8.8, 5.6, 10.9 ~A2-50
f\?ﬁiif;‘f?,“““e >M20<M39% 50| 2B cuzcU3
< M 39:C3 C4
Mechanische . hach _nach
Eigenschaften >M38: Vereinbarung - MeR; Vereinbarung
Norm DIN SO 898 Teil 1 DIN 287 Teil 11 DIN 267 Teil 18

Produktklasse A fiir Produkte bis M 24 und ! < 10 d bzw. 150 mm 1)
GrenzabmaBe, Form- B fiir Produkte iiber M 24 oder { > 10 d bzw, 150 mm ')
und Lagetoleranzen 15

Norm DIN 1SO 47583 Tail 1
Wie hergestelll ‘ i
ab 8.8 geschwarzt
(thermisch oder Rlank blank
chemisch)
Oberfldche Fiir die Rauhelten der Oberflachen gilt DIN 267 Teil 2

Fiir die zuldssigen Oberflachanfenler gilt DIN 267 Tell 19
Fiir galvanischen Oberflichenschutz gilt DIN 267 Teil 9 2)
Flir dle Feuerverzinkung gilt DIN 267 Teil 10

Annahmepriifung Fiir die Annahmepriifung gilt DIN 267 Teil 5

1}y MaBgebend ist der kleinere Wert (siehe Stufenlinie - - - - in der MaBtabelle).

2) NurfirSchrauben ohne Oberflichenschutz. 6g gestattet das Aufbringen Ublicher Schichtdicken nach DIN 267 Teil 8, wobel
die Nullinie nicht liberschritten werden darf. Je nach geforderter Schichtdicke muB ein gréBeres GrundabmaB als das der
g-Lage gewdhlt werden. Ein gréBeres GrundabmaB kann die Abstreiffestigkeit der Schraube-Mutter-Verbindung
beeintréchtigen.

4 Bezeichnung
Bezeichnung einer Sechskantschraube mit Gewinde d = M 12, Nennldnge [ = 80 mm und Festigksitsklasse (Werkstoff) 8.8:

Sechskantschraube DIN 833-M 12 x 80-8.8

Wird fir GroBen bis M 24 bei Langen {iber 150 mm bzw. mit { > 10 d oder fiir GréBen iUber M 24 die Produktklasse A gewlinscht,
so ist die Produktklasse in der Bezeichnung anzugeben, z. B..

Sechskantschraube DIN 933 - M 30 x 100-8.8-A

Flir die Bezeichnung von Formen und Ausflihrungen mit zusétzlichen Bestellangaben gilt DIN 982.

Fiir dle Bezeichnung von Ausfilhrungen mit unverlierbaren Unterlegteilen (Kombi-Schrauben) gilt DIN 6900.
Fiir die Bezeichnung von Ausfilhrungen mit gewindefurchenden Eigenschaften gilt DIN 7500 Teil 1.

Fiir die Schrauben nach dieser Norm gilt Sachmerkmal-Leiste DIN 4000 -2 - 1.
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Anhang A Zusitzliche GréBen fiir den Ersatzteilbedarf

Die friheren Grofien M 1,7, M 2,3 und M 2,6 sindin der internationalen Gewindeauswabhi fiir Schrauben und Muttern nicht enthalten
und sollen nicht mehr verwendet werden. Mit Ricksicht auf vorhandene Unterlagen und auf den Ersatzteilbedarf kénnen sie
Jedoch noch nach DIN 933, Ausgabe Dezember 1970*) bestellt werden. Fiir die MaBe der Schrauben gilt nachfolgende Tabelle. Fiir
das Gewinde gilt DIN 13 Teil 1 und Teil 15.

Gewinde d M1,7 M23 M 2,6
b 9 11 11
% - - -
d, max 2.1 29 32
e min 3'_82 495 5,51
k |a14 1,2 _1.6 1.8
r min a1 041 l_'J.,T
s h1a 35 4,5 5
K Gewicht (7,85 kg/dm®) .-
+ % [T 16 in kg Je 1000 Stiick =
2 0,125
3 0,135 0,290 0383
4 0,145 0,310 0413
5 0,155 0,340 0,443
6 0,170 0,360 0473
7 0,185 0,390 0513
8 0,195 . :}.410 0,543
10 0,225 0,470 0,603
12 0,255 0,520 0,673
(14) 0,285 0,570 0.740
16 0315 0,620 0,808
(18) 0,670 0873
20 0,720 0933
(22) 1.00
25 1,09

*) Zuriickgezogen im Jahre 1982
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Zitierte Normen

DIN 13 Teil 1 Metrisches ISO-Gewinde; Regelgewinde von 1 bis 68 mm Gewinde-Nenndurchmesser; Nennmage

DIN 13 Teil 12 Metrisches 1SO-Gewinde; Regel- und Feingewinde von 1 bis 300 mm Durchmesser, Auswahl flr Durch-
messer und Steigungen

DIN 13 Teil 15 Metrisches ISO-Gewinde: Grundabmafie und Toleranzen fiir Gewinde ab 1 mm Durchmesser

DIN 78 Gewindeenden, Schraubenilberstinde fiir Metrisches 1ISO-Gewlinde nach DIN 13

DIN 267 Teil 1 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Aligemeine Anfarderungen

DIN 267 Teil 2 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen. Ausfiihrung und MaBgenauigkeit

DIN 267 Teil 5 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Annahmepriifung; ISO 3269 Ausgahe
1984 modifiziert

DIN 267 Teil 9 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Teile mit galvanischen Uberziigen

DIN 267 Tell 10 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Feuerverzinkte Teile

DIN 267 Teil 11 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen mit Ergdnzungenzu ISOQ 35086, Telle aus

rost- und sdurebestédndigen Stahlen
DIN 267 Teil 18 Mechanische Verbindungselements; Technische Lieferbedingungen, Teile aus Nichtelsenmetallen
DIN 267 Teil 19 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Oberfldchenfehler an Schrauban

DIN 931 Teil 1 Sechskantschrauben mit Schaft; Gewinde M 1,6 bis M 39, Produktklassen A und B
DIN 862 Schrauben und Muttern: Bezeichnungsangaben, Formen und Ausfilhrungen

DIN 4000 Teil 2 Sachmerkmal-Leisten fir Schrauben und Muttern

DIN 6900 Kambl-Schrauben

DIN 7500 Teil 1 Gewindefurchende Schrauben flir metrisches 1SO-Gewinde; MaBe, Anforderungen, Priifung
DIN |SO 898 Tell 1 Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen; Schrauben

DIN ISO 4759 Teil 1 Mechanische Verbindungselemente; Toleranzen fir Schrauben und Muttern mit Gewindedurchmessern van
1,6 bis 150 mm, Produktklassen A, B und C

Friihere Ausgaben

DIN Krk 144: 02.31; DIN Kr 553: 09.35; DIN 933 Tell 1: 07.26, 04.42, 12,52, 03.63; DIN 933 Teil 2; 07.26, 04.42,
DIN 833: 12,67, 12.70, 12.83

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Dezember 1283 wurden foigende Anderungen vorgenommen:

a) Vermerk liber die begrenzte Laufzeit der Norm aufgenommen,

b) Fir die GréBen M 10, M 12, M 14, und M 22 wurden die Schiiisselweiten nach DIN ISO 272 gestrichen.
¢) Die Bezugsiinie zur Bestimmung des Auflagedurchmessers d,, wurde aufgenommen.

d) Festlegungen aus ISO 4017 als DIN ISO 4017 verdffentlicht, siehe Erlduerungen.



